REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

Para a representacao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANSI/AWS
/I-E\g(/f\‘l\%l?\lA‘FI%)'\l‘\lDA D SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tilpos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representacéo de uma solda:

Referéncias:
1: seta (local onde sera efetuado a solda).
2:linha de referéncia.

S I I S - - - 5 3: simbolo da solda (ver tabela abaixo).
- ™ -~ ™ -~ ™ - ™ - ™ - ™ - ™ 4: simbolo solda perimetral (executar solda em todo o contorno da ligag&o)
/ \\ / \\ / \\ // \\ // \\ // \\ // \\ 4 2 5: executar a solda no local da montagem da estrutura.
| | | | | | | | | | | | | | 1 D 6: linha do desenho que identifica a ligago proposta.
) / ) / ) / \ / \ / \ / \ / SE) L S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do
. / . / . / . / . / . / . / 3 corddo de solda.

e - e - e - B - B - B - B - N o — o — — — o (E): tamanho do cordao em soldas de topo.
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) L L L L L L Ondg:S(Other Side): é o outro lado da seta
B N QPN PLACA 2 PLACA2 PLACA 1 PLACA 1 PLACA 1 PLACA 2 PLACA 1 - - & Viga de ravamento . fASA(Ar.“’;V Side): é olado da seta
/- \\ ) SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 // \\ [ 2xUE100X50X17X2.00 eferéncia
‘ 1 / ‘ : ;x‘\ [ B B3] EEE LT (3] - ‘:\ 1 / ‘ 2 - - — — — — - Designagéo llustragdo | Simbolo
S~ é, ~— % S S S S S S Solda de filete
o +0<°jf% o gg %g %% %g %g
g E—Y\|) g g %L‘%j(;i % g % é % é % é % é % é Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)
S & S L, =5 =5 =5 =5 E =5
2 g 2 xog @ 27 S& S& S& S& >& Solda de topo em bisel simples
2\\5 PO 0 o \g, AP 6060 - — - - - - - 1/2\\: H ZOETOOXROKI 7200 D 00KSOX X200 - Soida e opoem bisel cuplo
- 4 PLACA 1 PLACA 1 PLACA 1 PLACA 2 PLACA 1 N 4 Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo | g
- \ SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 SAPATA 60x60 777
Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo | _ ’ 5
§ § \ Solda de topo em bisel simples com lado curvo
= S AN
NOTAS GERAIS (ACO):
M ) M o e Ca T o " Dimensoes em milmetros;
3 5 : 3 ‘ - Perfis metalicos em aco ASTM - A36;
o / N % y
- Executar a perfeita limpeza das
- D1 NI ecas, retirando carepas e outras
NI . [ | H pecas, cpas
3 U 3 . — Impurezas como oxidagao com o uso
L : & N g de jateamento de areia ou decapol.
1 4 [] ] [] ~
1 T 1/ JU Depois, aplicar o primer (zarcao) e
R o o ~/ o ’ posteriormente, a pintura;
i 4 \: SAPATA 60x60 @ E SAPATA 60x60 7 ‘3(/ 4 \: : 2XUE100X50X17X2.00 } i Acrescentar na ||Sta de materlal
— — eletrodos e chapas de vedacao;
- A posicao final das tercas metalicas
2 S devera ser definida na obra, em
g g funcdo das telhas e calhas;
- Todas as medidas devem ser
| PR confirmadas no local;
‘5 a0 ] @Ek’éi’?;m 5 et 1200 | . o - As pontas dos perfis metalicos
— = devem ser vedadas com chapa 14;
1 8s - Cotas em milimetros e elevagdes em
S o . N S T S metros;
g g © = 3 g AGO POS BIT QUANT COMPRIMENTO
& Q e — = (mm) UNIT  TOTAL .
I " e  m) SOLDAS:
~N © BLOCO DE FUNDACAO (X24 . . .
A 80 144 100 14400 - Executar solda tipo filete (Ver flgura d
6 N2 C/10 60.0 50A 2 8.0 144 100 14400 . p . ~
o ert T 1 car o w seguir) em todo o perimetro de ligacao
6 e M 6 | entre dois perfis metélicos;
T i 1] P RESUMO ACO CA 50-60 !
m AGO BIT COMPR PESO - Executar solda com eletrodo
H H . N o o) revestido (SMAW) E6013 (Tens&o de
= 3 . .k PesoToil_ G0A= kg ruptura igual a 60 ksi);
8 ‘h230.0 230.01 g é Volume de concreto dos blocos (C-25) =5.19 m _ ESpeSSUI'a minlma (H) dO COI'déO de
e 13400 —s +— e solda, conforme Tabela 10 da ABNT
. Caracteristicas do Concreto '
_ - _ Viga inclinada fck Ecs fct Abatimento NBR 88002008 (a Seger)
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Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Espessura da chapa mais grossa Tamanho minimo do lado de uma
na ligacdo (mm) solda (H).Dimensdes em mm ()
Menor que ou igual a 6.35 3
Placa 1 (X18) Placa 2 (X6) Menor que ou igual a 12.5 5
Dimensdes da Placa = 140x300x10.0 mm (Ago ASTM A-36) Dimensdes da Placa = 140x200x10.0 mm (Ago ASTM A-36) Menor que ou igual a 19 6
- - Maior que 19 8
Parafusos = 4@10.0 mm Parafusos = 4@10.0 mm LISTA DE MATERIAIS - TOTAL " Execada e uma s6 passada
Escala: Sem escala Escala: Sem escala
DESCRICAO PECAS COMPRIMENTO MATERIAL UNIDADE
PERFIL UE100X50X17X2.00 PILARES/VIGAS 305.0 metros ASTM A36 1058.0 kg
C O R T E C O R T E PERFIL UE75X40X15X2.00 TERCAS 53.0 metros ASTM A36 297.0 kg
CHAPA GROSSA 10 mm PLACA DE BASE - ASTM A36 73.0 kg
BARRA REDONDA (@3/8") CHUMBADOR 29.0 metros SAE-1020 18.0 kg

Pilar metalico

2xUE100X50X17X2.00 ([ ]) TOTAL 1.446,00 kg

Pilar metalico

2xUE100X50X17X2.00 ([ ]) 6013 s
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ESTADO DE GOIAS

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCACAO
SUPERINTENDENCIA DE INFRAESTRUTURA
GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

\ Va rl ével \ Va rl ével GERENCIA DE PROJETOS E INFRAESTRUTURA

: h < \ ; APROVADO A
| | TECNICO RESPONSAVEL PELA APROVAGAO

C.E. ARY RIBEIRO VALADAO FILHO

250.0
250.0

Sapata de Sapata de
Concreto Rt Concreto S /PASSARELA 6 REFORMA E AMPLIACAO

e \ T T \ PORCA E CONTRA-PORCA ENDERECO AU ,
ARRUELA QB/ " @3/8" Rua Jesus Alfredo da Silva, N2 32, Vila Sdo Lourenco. CEP: 75.960-000. Acreuna - GO.

Chumbador:barra redonda @3/8" Chumbador:barra redonda @3/8"
Comprimento: 3560 mm (35 cm) Comprimento: 3560 mm (35 cm) , , , , , e EATOTAL
AREA DO TERRENO AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR CONSTRUQAO
5.930,34 m? 2.121,67 m? 1.914,82 m? 26,02 m? 211,00 m? 2.125,82 m?

- L/Vc\ Wonde- O \A%»\F\/ Co

m AUTOR: ENG. CIVIL EDUARDO AUGUSTO DA SILVA CANDIDO - CREA: 1017406413/D-GO

CHB @23/8" RT DA OBRA:

Placa de base
Espessura: 10.0 mm

Placa de base

304 Espessura: 10.0 mm
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PROPRIETARIO: SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO  CNPJ: 01.409.705.0001-20
PREPOSTO: SABRINA SILVA VIEIRA VALENTE CPF: 041.530.091-64
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% 3 T > COMPRIMENTO DA BARRA ESTRUTURA METALICA - PASSARELA 6
o 1 S 1 2 REDONDA 23/8" USADA
8 3 s e e T PARA FABRICAR OS TIPODE PROSETO
ESAAE4 oo PHUMBABERES
4700+ 700 4 oo | -oeTasaETO DA saraTas

140.0 Chumbador ¢3/8" L=300 mm
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